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1. Situacion / Sentido de la Asignatura

1.1 Contextualizacion

Esta materia esta ubicada dentro del médulo de Produccion Industrial, en el nucleo final de la
titulacion.
Su duracién es de 6 ECTS optativos. Se impartira en el cuarto curso, segundo cuatrimestre.

1.2 Relacion con otras materias

Debido a que posee un caracter transversal que puede ser de aplicacién tanto al producto como
a la produccién industrial, el alumno debera haber cursado la asignatura de procesos industriales.

1.3 Prerrequisitos

Los temas que se tratan en esta asignatura optativa son relativos a dos procesos de fabricacion
fundamentales como son la estampacion en frio y el moldeo, por lo que es aconsejable disponer

de unos conocimientos basicos referidos a ambos procesos.

Estos conocimientos se imparten en otra asignatura del mismo curso (4°), por lo que lo ideal seria que
hubieran cursado dicha asignatura que es “Procesos Industriales".

Debido a que las practicas que se desarrollan en la asignatura son acerca del disefio de utillajes,
también es necesario el conocimiento y manejo de algun programa de disefio 3D: Catia (que es el
programa que dispone la escuela en los ordenadores en los que se desarrollan las practicas),
Solidwork, u otros.
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2. Competencias

2.1 Generales

CG1 Capacidad de abstraccion, analisis y sintesis.

CG3 Capacidad de expresion oral.

CG4 Capacidad de expresion escrita.

CG5 Capacidad para aprender y trabajar de forma auténoma.

CG7 Capacidad de razonamiento critico/analisis logico.

CG8 Capacidad para aplicar los conocimientos a la practica.

CG9 Capacidad para trabajar en equipo de forma eficaz.

CG13 Capacidad para actuar éticamente y con compromiso social.
CG14 Capacidad de evaluar.

2.2 Especificas

CE-E-11 Comprender y poseer conocimientos respecto a los procesos de fabricacion fundamentales
CE-E-20 Habilidades en el uso de herramientas para construccion de modelos
CE-0O-10 Conocimiento de métodos y herramientas para el disefio y construccion de moldes y matrices
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3. Objetivos

Que el alumno profundice en sus conocimientos de los procesos industriales, en sus posibilidades y
en sus limitaciones, al estudiar el utillaje que debe emplearse, en funcién del sector al que va
dirigido el producto (industrial, decoracion, arquitectura, etc.), y compruebe la importancia que tiene
el disefio de un producto respecto de la posibilidad de su fabricacion.

Que el alumno conozca las particularidades de los distintos utillajes de cara a su disefio y
construccion, mediante el empleo de las modernas herramientas existentes, tanto para el disefio de
producto (I+D), como para el disefio de utillaje y para su fabricacion (CAD-CAM), maquinas CN,
prototipado rapido, etc.
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4. Contenidos y/o bloques tematicos

Bloque 1: “Diseno de procesos estampacion”

Carga de trabajo en créditos ECTS:

a. Contextualizacién y justificacién

Disefio de un proceso de fabricaciéon de una pieza mediante estampacién o punzonado

b. Objetivos de aprendizaje

Conocer las herramientas para definir todo un proceso producctivo

c. Contenidos

. Estampacion en frio. Generalidades.

. Utiles de estampacion en frio.

. Troqueles de corte.

. Utiles de doblar y curvar.

. Utiles de embutir.

. Ejemplo de disefio de troquel

. Definir un dosier para la industrializaciéon de una pieza

NO O WN -

d. Métodos docentes
- Clases presenciales y apoyo on line

e. Plan de trabajo

Trabajo continuado todas las semanas (8 capitulos uno por semana)

f. Evaluacidén
Trabajo final ; La entrega de los trabajos podra ser tanto presencial como de forma telematica

g. Bibliografia basica

h. Bibliografia complementaria

i. Recursos necesarios
Ordenador

Herramientas Ofimatica
Programa de disefio 3D

j- Temporalizacién

CARGA ECTS PERIODO PREVISTO DE DESARROLLO
0.4 Teoria (todo el cuatrimestre)
1.8 Elaboracién trabajo (todo el cuatrimestre)
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Bloque 2: “Diseno de un Molde de Inyeccién de Plasticos”

Carga de trabajo en créditos ECTS:

a. Contextualizacién y justificacién

Disefo del proceso de inyeccion de una pieza en plastico

b. Objetivos de aprendizaje

Conocer el proceso de disefio y parametrizacion del proceso productivo

c. Contenidos

Plasticos en cifras. Generalidades

Relacién propiedad / transformacion

La fase de desarrollo -> producto - material - proceso

Los procesos de transformacion.

El capacitivo: el Taller de Inyeccion “tipo”

Disefio de un Molde para la Inyeccién de una pieza en Plastico

SOk~

d. Métodos docentes
- Clases presenciales y Telematicas

e. Plan de trabajo

Trabajo continuo

f. Evaluacién
Trabajo final ; La entrega de los trabajos podra ser tanto presencial como de forma telematica

g. Bibliografia basica

h. Bibliografia complementaria

i. Recursos necesarios
Ordenador

Herramientas Ofimatica
Programa de disefio 3D
j- Temporalizacién

CARGA ECTS PERIODO PREVISTO DE DESARROLLO
1 Teoria (todo el cuatrimestre)
2 Elaboracién trabajo (todo el cuatrimestre)
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5. Métodos docentes y principios metodolégicos

- Se desarrolla todo el dosier a partir del disefio inicial de una pieza por parte del alumno

- Se disefia un Molde de Inyeccion partiendo de un 3D de una pieza de plastico real por parte del Alumno

Universidad de Valladolid
7 de 10



Proyecto/Guia docente de la asignatura para el curso 2024-2025

Universidad deValladolid

6. Tabla de dedicacidn del estudiante a la asignatura

ACTIVIDADES PRESENCIALES HORAS ACTIVIDADES NO PRESENCIALES HORAS
Clase de teoria participativa y no
Participativa; (opcién Presencial a 15 Trabajo individual 90
Distancia)
Laboratorio: aprendizaje colaborativo 30

Seminarios, tutorias, resolucion de

problemas y evaluacion (opcion 15
Presencial a distancia)

Total presencial 60 Total no presencial 90

(1) Actividad presencial a distancia es cuando un grupo sigue una videoconferencia de forma sincrona a la
clase impartida por el profesor para otro grupo presente en el aula.

7. Sistema y caracteristicas de la evaluacién
Criterio: cuando al menos el 50% de los dias lectivos del cuatrimestre transcurran en normalidad, se asumiran
como criterios de evaluacion los indicados en la guia docente. Se recomienda la evaluacion continua ya que
implica minimizar los cambios en la adenda.

INSTRUMENTO/PROCEDIMIENTO PESO EN LA OBSERVACIONES
NOTA FINAL
Trabajo embuticion 50%
Trabajo moldeo pieza plastico 50%

CRITERIOS DE CALIFICACION

e Convocatoria ordinaria:

o Necesario superar ambas partes; nota final ponderada
e Convocatoria extraordinaria(*):

o Necesario superar ambas partes; nota final ponderada

(*) Se entiende por convocatoria extraordinaria la segunda convocatoria.

Art 35.4 del ROA 35.4. La participacion en la convocatoria extraordinaria no quedara sujeta a la
asistencia a clase ni a la presencia en pruebas anteriores, salvo en los casos de practicas externas,
laboratorios u otras actividades cuya evaluacion no fuera posible sin la previa realizacion de las
mencionadas pruebas.
https://secretariageneral.uva.es/wp-content/uploads/VIl.2.-Reglamento-de-Ordenacion-Academica.pdf
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8. Consideraciones finales
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