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1. Situacion / Sentido de la Asignatura
Course Context and Relevance

1.1 Contextualizacion
Course Context

La asignatura Procesos Avanzados de Fabricaciéon proporciona al estudiante los conocimientos y
competencias necesarios para comprender y aplicar tecnologias de fabricaciéon avanzadas y no
convencionales que, por su caracter emergente y su creciente implantacion industrial, estan adquiriendo
una relevancia cada vez mayor en los sistemas productivos actuales.

Esta asignatura optativa complementa la formacién adquirida en las asignaturas Sistemas de Produccion
y Fabricacion y Procesos de Fabricacién I, ampliando el estudio de los procesos convencionales de
fabricacion mediante la introduccién de tecnologias emergentes y desarrollos recientes en el ambito de la
fabricacion.

1.2 Relaciéon con otras materias
Connection with other subjects

La asignatura mantiene una relacién directa con las asignaturas Sistemas de Produccion y Fabricacion y
Procesos de Fabricacion I, constituyendo una continuacién natural de las mismas mediante la
introduccién de tecnologias de fabricacién avanzadas y desarrollos recientes no abordados en dichas
materias.

1.3 Prerrequisitos
Prerequisites

Ninguno.

Se recomienda disponer de conocimientos basicos sobre procesos de fabricacién convencionales, ciencia
de materiales y fundamentos fisicos aplicados a los procesos de fabricacion.

2. Resultados del proceso de formacion y de aprendizaje (RD 822/2021) o competencias (RD
1393/2007)
Learning outcomes (RD 822/2021) or competences (RD 1393/2007)

2.1 Competencias generales
General competences

CG1. Capacidad de andlisis y sintesis.

CG3. Capacidad de expresién oral.

CG4. Capacidad de expresion escrita.

CG6. Capacidad de resolucién de problemas.

CG8. Capacidad para aplicar los razonamientos a la practica.
CG9. Capacidad para trabajar en equipo de forma eficaz.
CG11. Capacidad para la creatividad y la innovacion.

CG14. Capacidad de evaluar.
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2.2 Competencias especificas
Specific competences

CE26. Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacién.

3. Objetivos
Course Objectives

- Conocer los fundamentos, caracteristicas y aplicaciones de los principales procesos avanzados y no
convencionales de fabricacion empleados en la industria actual.

Comprender los principios fisicos y tecnolégicos que gobiernan estos procesos.

+ Analizar las ventajas, limitaciones y campos de aplicacién de las distintas tecnologias de fabricacidon
avanzada, comparandolas con los procesos convencionales estudiados previamente.

Adquirir los conocimientos necesarios para analizar y valorar la idoneidad de distintas tecnologias de
fabricaciéon en funcién de los requisitos técnicos, econémicos y productivos de una determinada
aplicacion.

Desarrollar una visién critica sobre el papel de las nuevas tecnologias en la evolucién de los sistemas
productivos y en la industria manufacturera actual.

4. Contenidos y/o bloques tematicos
Course Contents and/or Modules

Bloque I Procesos avanzados y no convencionales de fabricacion

Module 1. Advanced and Non-Conventional Manufacturing Processes

a. Contextualizacién y justificacion
a. Context and rationale

La asignatura Procesos Avanzados de Fabricacién constituye la tiltima asignatura del itinerario formativo
del area de Fabricacidn en el Grado en Ingenierfa Mecdanica. Su objetivo es complementar la formacién
previa del estudiante mediante la introduccién de tecnologias de fabricacién avanzadas y no

convencionales, de creciente implantacion en la industria actual.

b. Objetivos de aprendizaje
b. Learning objectives

- Contextualizar los procesos avanzados y no convencionales de fabricacién, identificando sus diferencias

fundamentales respecto a los procesos convencionales.
- Conocer los fundamentos de los principales procesos avanzados y no convencionales de fabricacion.
- Comprender sus principios fisicos y tecnolégicos basicos.
- Identificar sus principales aplicaciones industriales, ventajas y limitaciones.

- Analizar su relacién con los procesos convencionales de fabricacion.

+ Valorarlaidoneidad de distintas tecnologias de fabricacién en funcién de requisitos técnicos, econémicos

y productivos.
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- Desarrollar una visidn critica sobre las tecnologias de fabricacién avanzadas en la industria actual.

c. Contenidos
c. Contents

+ Introduccién y contextualizacién de los procesos avanzados y no convencionales de fabricacion.

Fundamentos de los principales procesos no convencionales de fabricacion.

* Procesos de fabricacién basados en fendmenos mecanicos, fisicos, térmicos, quimicos, eléctricos y

electroquimicos.
- Fabricacion aditiva.
+ Prototipado rapido.
+ Fundamentos del control numérico y programaciéon de maquinas-herramienta.

- Tecnologias y herramientas para la digitalizacién, automatizaciéon y mejora de los procesos de

fabricacion.

- Aplicaciones industriales, ventajas, limitaciones y criterios de seleccién de las tecnologias estudiadas.

d. Métodos docentes
d. Teaching and Learning methods

Actividades presenciales:
+  Clases tedricas en aula: Método expositivo.
- Clases de problemas en aula: Método expositivo.
Tutor{as docentes.

Examen final: Prueba individual de evaluacion.

Actividades no presenciales:
Elaboracién de un trabajo: estudio y trabajo auténomo.

Estudio y preparacién de exdmenes: estudio auténomo.

e. Plan de trabajo
e. Work plan

La asignatura se desarrolla mediante clases tedricas en el aula y clases practicas en aula y taller.

El trabajo del estudiante se complementa con la realizacion de actividades, ejercicios y un trabajo aplicado

relacionado con los contenidos de la asignatura, asi como con el estudio auténomo de los contenidos.

f. Evaluacion
f. Assessment

Véase la seccion 7.
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g Material docente
g. Teaching material

g.1 Bibliografia basica
Required Reading

- Groover, M. P. (2020). Fundamentals of modern manufacturing: Materials, processes, and systems

(7th ed.). Wiley.
- Kalpakjian, S., & Schmid, S. R. (2014). Manufacturing engineering and technology (7th ed.). Pearson.
+ Benedict, G. F. (1987). Nontraditional manufacturing processes. Marcel Dekker.

* McGeough, J. A. (1988). Advanced methods of machining. Chapman & Hal

g.2 Bibliografia complementaria
Supplementary Reading

- El-Hofy, H. (2005). Advanced machining processes: Nontraditional and hybrid machining processes.
McGraw-Hill

- Grzesik, W. (2008). Advanced machining processes of metallic materials: Theory, modelling, and

applications. Elsevier.
- Hocheng, H., & Tsai, H.-Y. (2012). Advanced analysis of nontraditional machining. Springer.

- Gibson, 1., Rosen, D., & Stucker, B. (2015). Additive manufacturing technologies: 3D printing, rapid

prototyping, and direct digital manufacturing (2nd ed.). Springer.

g.3 Otros recursos telematicos (pildoras de conocimiento, blogs, videos, revistas digitales,

cursos masivos (M0O(C), ...)
Additional Online Resources

(microlearning units, blogs, videos, digital journals, massive online courses (M0OOC), etc. )

h. Recursos necesarios
Required Resources

El estudiante debera disponer de acceso al Campus Virtual de la Universidad de Valladolid, a través del

cual se pondra a su disposicion el material de la asignatura.

El resto de los recursos necesarios para el desarrollo de las actividades practicas serdn proporcionados

por la Universidad.

i. Temporalizacién

Course Schedule
CARGA ECTS PERIODO PREVISTO DE DESARROLLO
ECTS LOAD PLANNED TEACHING PERIOD
4.5 Segundo cuatrimestre completo del 4° curso
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5. Métodos docentes y principios metodoldgicos

Instructional Methods and guiding methodological principles

Método de ensenanza-aprendizaje presencial:

Clase magistral de caracter expositivo.

Seminarios participativos.

Resolucidn de ejercicios y problemas en el aula.

Aprendizaje basado en problemas.

Aprendizaje orientado a proyectos.

6. Tabla de dedicacion del estudiantado a la asignatura

Student Workload Table

ACTIVIDADES PRESENCIALES o
PRESENCIALES o A DISTANCIA(®M

HORAS ACTIVIDADES NO PRESENCIALES HORAS

Exposicién/Clase magistral 15 Estudio y trabajo auténomo 30
Trabajo practico en seminario 15 Trabajo grupal 37.5
Trabajo practico en taller 15

Total presencial 45 Total no presencial | 67.5

Total presencial + no presencial | 112.5

(MActividad presencial a distancia es cuando un grupo sentado en un aula del campus sigue una clase por videoconferencia de forma

sincrona, impartida por el profesor.

7.Sistema y caracteristicas de la evaluacion

Assessment system and criteria

INSTRUMENTO/PROCEDIMIENTO

PESO EN LA NOTA
FINAL

OBSERVACIONES

Evaluacion final en la convocatoria
ordinaria

Entre el 70% y el
30%

Examen en la fecha de la convocatoria ordinaria.
Ver CRITERIOS DE CALIFICACION para una
descripcién mas detallada

Evaluacion final en la convocatoria
extraordinaria (")

Entre el 100% y el
30%

Examen en la fecha de la convocatoria
extraordinaria. Ver CRITERIOS DE CALIFICACION
para una descripcién mas detallada

Practicas

Entre el 70%y el
30%

Evaluacidon de las actividades practicas mediante
la entrega de ejercicios, informes, pruebas
escritas o actividades especificas.

Se valorara la actitud, participacion e implicacion
del estudiante, asi como el cumplimiento de las
normas de funcionamiento y seguridad. Estos
aspectos se tendran en cuenta en la calificacion.
Las conductas contrarias al correcto desarrollo de
las practicas o el incumplimiento de las normas
podran repercutir en la calificacién y, en casos
graves, suponer la no superacion de la actividad.

Trabajo en grupo

Entre el 70% y el
30%

Desarrollo de un trabajo aplicado vinculado a los
contenidos de la asignatura. Se valorara la
correcta aplicaciéon de los conocimientos
adquiridos, la calidad del trabajo desarrollado y la
presentacién del mismo.

(JA\YZW Universidad de Valladolid
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CRITERIOS DE CALIFICACION

+ Convocatoria ordinaria

El examen consistird en una prueba escrita de cuestiones sobre los contenidos de la asignatura. La calificaciéon
final se obtendrd combinando la nota del examen con las correspondientes a las practicas y al trabajo de la
asignatura, segun los porcentajes establecidos.

- Convocatoria extraordinaria (")

El examen consistira en una prueba escrita de cuestiones sobre los contenidos de la asignatura. La calificacién
final se obtendrd combinando la nota del examen con las correspondientes a las practicas y al trabajo de la
asignatura, segun los porcentajes establecidos. Alternativamente, el estudiante podra optar por que la calificacién
de la asignatura corresponda integramente a la obtenida en el examen final.

Para superar la asignatura, tanto en la convocatoria ordinaria como en la extraordinaria, se debera obtener al menos

un 50 % de la calificacién total de la asignatura.

() Se entiende por convocatoria extraordinaria la
segunda convocatoria. RECORDATORIO El estudiante
debe poder puntuar sobre 10 en la convocatoria
extraordinaria salvo en los casos especiales indicados
en el Art 35.4 del ROA 35.4. “La participacién en la
convocatoria extraordinaria no quedard sujeta a la
asistencia a clase ni a la presencia en pruebas
anteriores, salvo en los casos de practicas externas,
laboratorios u otras actividades cuya evaluacién no
fuera posible sin la previa realizacion de las
mencionadas pruebas.”

https://secretariageneral.uva.es/wpcontent/uploads/

VIIL.2.-Reglamento-de-OrdenacionAcademica.pdf

@ The term "second exam session
(extraordinary/resit" refers to the second official
examination opportunity. REMINDER Students must
be assessed on a scale of 0 to 10 in the extraordinary
session, except in the special cases indicated in Article
35.4 of the ROA: “Participation in the extraordinary
exam session shall not be subject to class attendance or
participation in previous assessments, except in cases
involving external internships, laboratory work, or
other activities for which evaluation would not be
possible  without prior completion of the
aforementioned components.”

https://secretariageneral.uva.es/wpcontent/uploads/

VII.2.-Reglamento-de-OrdenacionAcademica.pdf

8.Consideraciones finales

Final remarks

- Uso de herramientas de inteligencia artificial

Se autoriza el uso de herramientas basadas en inteligencia artificial (IA) como apoyo en el desarrollo de tareas,

informes, trabajos y demas actividades evaluables, siempre que dicho uso sea declarado de forma explicita en

cada entrega. Esta autorizaciéon no se extiende a los examenes ni a cualquier otra prueba de evaluacion

individual realizada bajo supervisidn, salvo indicacién expresa del profesor.

El estudiante debera indicar las herramientas empleadas y el tipo de asistencia proporcionada (por ejemplo,

generacion de texto, busqueda y sintesis de informacion o revisiéon de contenidos), con el fin de garantizar la

transparencia en el proceso de aprendizaje y fomentar un uso ético y responsable de estas tecnologias.

En cualquier caso, el estudiante seguira siendo el responsable ultimo de la autoria, veracidad y calidad de los

trabajos presentados.

UVa
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